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Abstract of DE3940461 

A stopper for bottles, and partic. for wine or 
champagne bottles, has a plastic stem with 
gas-tight barrier layer. This stem is solid; the 
barrier layer runs at right angles to its axis and 
divides the stem into upper and lower halves. 
The barrier can be made of polyester-coated 
aluminium and the body sprayed-on foam. 
Specifically, an exploded view of a stopper for 
wine bottles shows that it consists of an upper 
(2) and a lower (3) part with the barrier layer 
(4) between. The top and bottom (2,3) are 
made of e.g. ethylene-vinyl acetate and the 
barrier (4) is alumnium with a thin layer of 
polyethylene on each side (5,6). The 
polyethylene films (5,6) are bonded on hot. 
The structure indicated is pressed together 
into one place. In this the two parts (2,3) stay 
bonded together even if subjected to torsinal 
forces. A champagne type of stopper (or for 
e.g. sherry) has a similar construction with a 
bevelled bottom edge and a wiper top head. 
ADVANTAGE - The prod, provides an effective 
gas barrier in a solid plastic cylindrical plug. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Stopfen fiir Flaschen 

@ Die Erfindung betrlfft einen Stopfen fur Flaschen sowie 
ein Verfahren zur Herstellung solcher Stopfen. Der Stopfen 
besteht aus massivem, geschaumtem Kunststoff. dessen 
Schaft durch sine gassperrende Zwischenschicht (4) in zwei 
Halften (2, 3) unterteitt ist. 
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Die Erfindung betrifft einen Stopfcn nach dem Ober- 
begriff des Patentanspruchs 1. 

Verschlusse fur Flaschen und andere Behalter warden 5 
in groQer Zahl bendtigt Es sind deshalb zahlreiche Vor- 
schlage gemacht worden, wie man Flaschen und BehUl- 
ter verschlieBen kann. 

Weinflaschen werden seit Jahrhunderten mil Stopfen 
verschlossen, die aus Kork bestehen. Dabei haben sich 10 
zwei Grundtypen von Stopfen herausgebildet: im we- 
senilichen zylindrische Stopfen, die in einen Flaschen- 
hats so weit hineingedrUcki werden, daB sie nicht mehr 
herausragen, und Stopfen, die zusatziich zu einem zylin- 
drischen Teil einen aufgesetzten Hauben- oder schei- ts 
benteil besitzen, sogenannte Griffstopfen. Der erstge- 
nannte Typ ist derjenige, der auch heute noch die weite- 
ste Verbreitung besitzt, wShrend der zweilgenannte 
Typ uberwiegend bei Sherry-, Port- und Madeira- Wei- 
ncn verwendet wird. AuBer dlesen Stopfen aus Natur- 20 
kork dienen seit vielen Jahren auch metallische Dreh- 
vcrschlusse, Drehverschlusse aus Kunststoff oder Kron- 
korken zum VerschlieBen von Flaschen. 

Bei Sektflaschen hat neben dem Stopfen aus Natur- 
kork der Kunststoffstopfen weite Verbreitung gefun- 25 
den. Im Gegensatz zu Stopfen fur Weinflaschen besit- 
zen die Stopfen fur Sektflaschen in der Regel eine kup- 
pclfdrmige Wdibung. die auf dem oberen Rand des Fla- 
^^ hcnhalses aufsitzt Der Vorteil des Kunstsioffstopfens 
iayt im wesentlichen in seiner MaBhaltigkeit, Festigkeit 30 
jnd Geschmacksneutralitat Im Gegensatz zum Natur- 
fcorksiopfen kann er auch leicht als SchraubverschluD 
jwvgebildet werden. z. B. fur Piccolo-Sektflaschen. Au- 
Jcrdcm laBt sich ein Kunststoffstopfen kostengunstig 
^crstellen. Angesichts der nur in beschranktem Umfang 35 
;nd in nur wenigen Landern vorhandenen Korkeichen, 
.i.;n deren Rinde der Naturkork gewonnen wird, kann 
hi ein Mangel oder eine Verteuerung von Ausgangs- 
mjtcrialien fiir die Herstcllung von Naturkorkstopfen 
jufircien. 40 

lis ist deshalb bereits vorgeschlagen worden. nicht 
nur Sektstopfen aus Kunststoff herzustellen, sondern 
juch Stopfen fiir Weinflaschen. Diese Stopfen wurden 
JUS Kunststoff hergestellt. wobei das Aussehen des 
Kunststoffs dem Aussehen eines Naturkorks angenSi- 45 
hcrt war. Wie herkOmmliche Naturkorkstopfen konnten 
diese Kunststoff-Stopfen auch mit herkommlichen Kor- 
kenziehern aus einer Weinflasche herausgezogen wer- 
den. Derartige Kunststoff-Stopfen wurden unter den 
Bezeichnungen TAGE (Fa. SNBP BP29 - 69 480 Anse. 50 
Frankreich) bzw, Cellukork (Fa. MetalBox, Reading 
RGI 3JH, England) oder CORKMatic (Fa. Ets. DEST- 
HIEUX S.A, Villefranche-S/Saone. Frankreich) vertrie- 
ben. Der hierbei verwendete Kunststoff ist z. B. ein ge- 
schaumtes Ethylen-Vinyl-Acetat (EVA) mit einem ge- 55 
ringen Zusatz eines Fettsaure-Esters. Die Stopfen ha- 
ben beispielsweise eine Lange von 38 mm oder 44 mm 
bei einem Durchmesser von 22,3 mm. 

Ein Nachteil der Kunststoff-Stopfen besieht darin, 
daB sie gasdurchlassig sind. so daB die Weine oxidieren. eo 

Es ist bereits bekannt, Kunststoff-Stopfen zur Ver- 
meidung eines Gasausiauschs mil einer gasdichten Fo- 
lie, z. B. einer Metallfolie abzudecken, wobei die Folic 
mit dem Kunststoff durch VerschweiBung, Verklebung 
Oder dergleichen fest verbunden ist (DE-OS 15 32 473). 65 
Der Stopfen ist hierbei hohl, so daB die Metallfolie leicht 
eingebracht werden kann. AuBerdem ist eine wirksame 
Abdichtung bei dem bekannten Stopfen mil einem zy- 



lindrischen Schaft nur dann moglich, wenn dieser Schaft 
einen Bereich hat, der auf dem Rand des Flaschenhalses 
aufliegt. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einem 
zylindrischen Stopfenschaft, der massiv aus Kunststoff 
besteht. eine wirksame Gassperre vorzusehen. 

Diese Aufgabe wird gem^B den Merkmalen des Pa- 
tentanspruchs 1 gelost 

Der mit der Erfindung erzielte Vorteil besteht darin, 
daB Kunststoff-Stopfen nun auch fiir Weinflaschen her- 
stellbar sind, wobei diese Stopfen wie normale Kork- 
stopfen in den Flaschenhals eingefiihrt und aus diesem 
herausgezogen werden konnen, ohne daB die Weinfla- 
sche wahrend ihrer Lagerung einen signifikanten Gas- 
austausch mit der AuBenwelt hat. 

Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin. daB 
der Kunststoff-Stopfen wegen seiner geringen Toleran- 
zen leichter in einen Flaschenhals eingefuhrt werden 
kann als ein Korksiopfen. AuBerdem entsteht beim ma- 
schinellen VerschlieBen von Flaschen kein Korkstaub. 
Ferner trocknet der Kunststoff-Stopfen nicht aus. Auch 
ein steriles Verpacken des Kunststoff-Stopfens ist m5g- 
lich. Bei Verwendung von Kunststoff-Stopfen crgibt 
sich weiterhin der Effekt, daB kein Raubbau an den 
vorhandenen Korkeichen betrieben wird, die erst viele 
Jahre alt sein miissen, bis sie erstmaiig geschalt werden 
konnen, wobei der Zeitraum bis zur nichsten Schalung 
mindestens neun Jahre betragt. 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt und werden im folgenden naher 
beschrieben. Es zeigen 

Fig. 1 eine Explosionsdarstellung eines erfindungsge- 
maBen Kunststoff-Stopfens fiir Weinflaschen; 

Fig. 2 einen erfindungsgemaBen Kunststoff-Stopfen 
fur Weinflaschen im Endzustand; 

Fig. 3 einen erfindungsgemslBen Sektstopfen aus 
Kunststoff: 

Fig. 4 eine stark vereinfachte Prinzipdarstellung einer 
SpritzguBvorrichtung fur die Herstellung eines Kunst- 
stoff-Stopfens; 

Rg. 5 eine Anordnung fiir die induktive Erwarmung 
eines Metallpiattchens. 

In der Fig. 1 ist ein erfindungsgemaBer Stopfen 1 fiir 
Weinflaschen in einer Explosionsdarstellung gezeigt, 
aus der man erkennt, daB der Stopfen 1 einen oberen 
Stopfenteil 2, einen unteren Stopfenieil 3 und eine 
Sperrschicht 4 aufweist. Die Stopfenteile 2. 3 bestehen 
beispielsweise aus einem Athylen-Vinyl-Aceiat. wah- 
rend die Sperrschicht 4 aus Aluminium hergestellt ist. 
Auf der Oberseite 5 und auf der Unterseite 6 der Sperr- 
schicht 4 ist eine diinne Schicht aus Poiy^thylen aufge- 
bracht, das bei ErwSrmung eine feste Verbindung mit 
der Oberseite 5 bzw. Unterseite 6 eingehen kann. 

In der Fig. 2 ist der fertige Kunststoff-Stopfen 1 dar- 
gestellt. Man erkennt hierbei, daB die Sperrschicht 4 aus 
Aluminium fest zwischen den beiden Stopfenteilen 2 
und 3 eingebettet ist. Selbst bei Ausiibung eines Tor- 
sionsmoments auf den Stopfen 1 bleiben beide Halften 
2,3 zusammen. 

Die Fig. 3 zeigl einen Kunststoff-Stopfen 7, der ais 
Stopfen fur eine Sekt- oder Sherryflasche dient. Der 
Schaft 8 dieses Stopfens 7 ist ahnlich aufgebaut wie der 
Stopfen 1 gemaB Fig. 1 und 2. Er weist einen oberen Teil 
9 und einen unteren Teil 10 auf, zwischen denen sich 
wieder eine Sperrschicht 1 1 befindet. Der untere Teil 10 
weist eine konische Verjiingung 12 auf, wahrend der 
obere Teil mit einem Kopf 13 versehen ist, dessen hori- 
zontaler Durchmesser grdBer als der Durchmesser des 
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SchaftsSist 

In der Fig. 4 ist in stark vereinfachter Form eine 
SpritzguBvorrichiung 14 dargestellt, mil der ein erfin- 
dungsgemaBer Stopfen hergestellt werden kann. In ei- 
nem Metallblock 15 ist eine zylindrische Ausnehmung s 
16 vorgesehen, deren Abmessungen den Abmessungen 
eines Teils. z. B. des Unterteils 3 des Stopfens 1 entspre- 
chen. Auf den Boden dieser Ausnehmung 16 wird die 
Sperrschicht 4 gelegt. Sodann wird auf die Oberseite des 
Metallblocks IS eine nicht dargestelite Abdeckung ge- to 
legt und die Ausnehmung 16 uber einen Kanat 17 im 
Metallblock 15 mil geschSumtem Kunststoff aufgefullt, 
der die Farbe von Nalurkork hat. Der heiBe und ge- 
schaumte Kunststoff trifft auf die Oberseite der am Bo- 
den der Ausnehmung 16 liegenden Sperrschicht 4 auf. 15 
Da dicse Oberseite mit einer Polyesterschicht versehen 
ist, die beim Erhitzen weich wird. geht diese Polyester- 
schicht eine feste Verbindung mit dem eingespritzten 
Kunststoff ein. Nach dem AbkQhlen des Kunststoffs 
sitzt die Sperrschicht 4 fest an seiner Unterseite. Wah- 20 
rend des Abkuhlvorgangs schrumpft der Kunststoff et- 
was, so daB der Durchmesser des gesprilzten Kunst- 
stoffteils etwas kleiner ist als der Durchmesser der Aus- 
nehmung 16. Das Kunsisioffieil kann somil leicht aus 
der Ausnehmung herausgenommen werden. 25 

Nach dem Herausnehmen konnte man das Kunsi- 
sioffieil mit der Sperrschicht 4 herumdrehen und mit der 
Sperrschicht 4 nach oben wieder in die Ausnehmung 16 
legen. Mit Hilfe eines zweiien Metallblocks 18, der 
ebenfalls eine Ausnehmung 19 und einen Spriizkanal 20 30 
aufweisi, konnte nun die obere Halfle 2 des Stopfens 1 
gegossen werden, die sich dann mil der Unterseite der 
Sperrschicht 4 verbinden wurde. Dies hatie jedoch den 
Nachteil, daB der eingesprilzte Kunststoff in die 
Schrumpflucke zwischen der unteren Halfte 3 des Stop- 35 
fens 1 und die Innenwand der Ausnehmung 16 gedriickl 
wurde, d. h. die Sperrschicht wiirde an ihrem auOeren 
Rand mit Kunststoff (iberzogen. Dies wiederum wtirde 
bedeuten, daB die Gassperre nicht uber den ganzen 
Durchmesser des Stopfens wirksam ist. Um dies zu ver- 40 
meiden. wird der Durchmesser der Ausnehmung 19 so 
groB gewahit wie der Durchmesser des Stopfens nach 
dem AbkQhlungsund SchrumpfungsprozeB. Der im Me- 
tallblock 15 gegossene untere Teil 3 des Stopfens 1 wird 
dann in diese Ausnehmung 19 eingefUhrt. und zwar so, 45 
daB diejenige FIflche des Teils 3, die nicht mit der Sperr- 
schicht 4 verbunden ist, dem Boden 21 des Metallblocks 
18 gegenuberliegt. 

Werden jetzt beide Blocke 15, 18 aufeinandergelegi, 
so wird erneut geschaumter und heiBer Kunststoff uber 50 
den Kanat 17 in die Ausnehmung 16 eingebracht Diese 
Ausnehmung fullt sich mit Kunststoff auf und bildet das 
Oberleil 2, das sich schlieBIich mil der anderen Seite der 
Sperrschicht 4 verbindel. Kiihli das Oberleil 2 ab, so hat 
es denselben Durchmesser wie das Unlerteil 3, d. h. der 55 
Stopfen 1 besitzt einen glatt zylindrischen Umfang. 

Bei einem anderen moglichen Hersiellungsverfahren. 
das in der Fig. 5 dargestellt ist, werden die bereits auf 
irgendeine Weise hergestellien Teile 2, 3 des Stopfens 1 
aufeinandergestapelt, wobei sich zwischen beiden die eo 
Sperrschicht 4 befindet. Miltels einer Induklionsspule 
22, die an einer Wechselstromquelle 23 liegt. kbnnen in 
der metallischen Sperrschicht 4 Wirbelstrome erzeugt 
werden, die diese aufheizen und bewirken, daB sich die 
Sperrschicht 4 fest mil den Teilen 2 und 3 verbindel. 65 

Beim SprilzguBverfahren gemSB Fig, 4 wird, wie be- 
reits erwahnt, geschaumter Kunststoff eingespritzt. 
Hierbei werden die ubiichen und bekannten Auf- 




schaummethoden. z. B. Einfuhrung von Treibmiiieln, 
verwendei, so daB auf eine nahere Beschreibung ver- 
zichtet werden kann. Das Aufschaumen ist erforderlich, 
um dem Kunsistoff-Stopfen ein quasi-poroses Aussehen 
zu verleihen, wie es auch ein Korkstopfen hat Gerade 
diese durch Aufschaumen verursachte Porositat erfor- 
dert um so mehr eine Gassperre, so daB die Gassperre 
um so notwendiger ist, je ahnlicher der Kunsistoff-Stop- 
fen dem Korkstopfen sehen soli. 

Unter einem "massiv aus Kunststoff bestehenden 
Stopfen wird somit ein Stopfen verstanden, der keine 
ausgepragten Hohlr^ume aufweisi. Lufieinschliisse 
Oder kleine Hohlr^ume, wie sie bei geschaumien Maie- 
rialien stets vorhanden sind, andern nichts daran, daB 
der Kunststoff als massiv gilt Die Bezeichnung "massiv" 
soli zum Ausdruck bringen, daB der Stopfen als Ganzes 
aus einem im wesentlichen einheitlichen Material be- 
steht 

Patentanspruche 

1. Stopfen fur Flaschen. insbesondere fur Wein- und 
Sektflaschen, mit einem Schaft aus Kunststoff und 
einer gasdichten Sperrschicht, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Schaft (2, 3; 8) massiv aus Kunst- 
stoff besieht und daB die gasdichte Sperrschicht (4) 
deran quer zur Schaftachse angeordnet ist, daB der 
Schaft (2, 3; 8) in eine obere Halfte (2. 9) und eine 
untere HMfie (3, 10) unierteill wird. 

2. Stopfen nach Anspruch I, dadurch gekennzeich- 
nei, daB eine Haube (7) einstuckig mil dem Schaft 
(8) verbunden ist, deren Durchmesser groBer als 
der Durchmesser des Schafts (8) ist und die eben- 
falls massiv aus Kunststoff besieht 

3. Stopfen nach Anspruch I, dadurch gekennzeich- 
netdaB der Kunststoff geschaumi ist 

4. Stopfen nach Anspruch I, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Kunststoff korkfarbig eingef^rbt ist 

5. Stopfen nach Anspruch 1. dadurch gekennzeich- 
net, daB die Sperrschicht (4) eine Metallfolie ist 

6. Stopfen nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Sperrschicht (4) aus Aluminium besieht 

7. Stopfen nach den Anspruchen 5 oder 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Sperrschicht eine Dicke 
vonca. 0,2 mm hat 

8. Stopfen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net daB sich die Sperrschicht uber den ganzen 
Querschnilt des Schaftes (2, 3; 8) erstreckt 

9. Stopfen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Sperrschicht aus Gummi besieht 

10. Stopfen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Sperrschicht aus einem gasdichten 
Kunststoff besteht 

11. Verfahren zur Herstellung eines Stopfens nach 
Anspruch 1, gekennzeichnet durch folgende Schrit- 
le: 

a) eine Sperrschicht (4) wird beidseitig mit ei- 
ner Schichi versehen, die sich in erwirmtem 
Zustand mit einem Kunststoff des Schafts ver- 
bindel; 

b) die Sperrschicht wird beidseitig mit Kunst- 
stoff angespritzt wobei dieser Kunststoff die 
zwei Schaftleile bildet 

12. Verfahren zur Herstellung eines Stopfens nach 
Anspruch 1, gekennzeichnet durch folgende Schrit- 
le: 

a) eine aus Metall oder Kunststoff besiehende 
Sperrschicht wird beidseitig mit einer Schicht 
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versehen, die sich im erwarmten Zustand mit 
dem Kunststoff des Schafts verbindet; 

b) mit beiden Seiten der Sperrschicht werden 
Schafth^lften aus Kunststoff in BerQhrung ge* 
bracht; 5 

c) die aus Metall bestehende Sperrschicht wird 
induktiv erw^rmt, so daO sie sich mit den 
Schafthalften aus Kunststoff verbindet. 

13. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sperrschicht (4) aus Aluminium lo 
besteht und mit einem Polyester beschichtet wird 
und daB der angespritzte Kunststoff geschaumt ist 
und sich aufgrund seiner Hitze mit dem Polyester 
verbindet 

14. Verfahren nach Anspruch 12. gekennzeichnet 15 
durch folgende Schritte: 

a) auf den Boden einer Aussparung (16) in ei- 
ner GieBvorrichtung (15) wird eine Sperr* 
schicht gelegt; 

b) in die Aussparung wird Kunststoff einge- 20 
spritzt; 

c) nach Verfestigung des Kunststoffs wird die- 
ser mit der daran haftenden Sperrschicht (4) 
aus der Aussparung (16) herausgenommen und 
mit der Sperrschicht (4) nach oben in eine Aus- 25 
sparung (16) einer SpritzgieBvorrichtung (15) 
eingefuhrt; 

d) eine zweite SpritzgieBform (18) mit einer 
Aussparung (19) wird Uber der ersten Spritz- 
gieBform (15) derart angeordnet, daB beide 30 
Aussparungen (16, 19) ubereinanderllegen ; 

e) die Aussparung (19) der zweiten SpritzgieB- 
form (18) wird mit Kunststoff ausgespritzt 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der in der ersten Aussparung (16) 35 
angehartete und geschrumpfte Kunststoff in die 
zweite Aussparung (19) eingefuhrt wird. deren 
Durchmesser dem Durchmesser des geschrumpf- 
len Kunststoffs entspricht, und daB die erste Aus- 
sparung (16), nachdem sie zur zweiten Aussparung 40 
(19) ausgerichtet wurde, mit heifiem und flussigem 
Kunststoff gefiillt wird. 

16. Stopfen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der AuBenumfang des Stopfens mit einer 
Gleitschicht versehen ist. damit er besser in einen 45 
Flaschenhals eingeftihrt werden kann. 
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